
　美濃窯業が次世代工業炉開発　
Ｃ

排
出
燃
料
を

％
削
減

　
耐
火
物
や
工
業
炉
の
生
産
を
手
掛
け
る
美
濃
窯
業
︵
本
社

名
古
屋
市
︶
は

二
酸
化
炭
素
︵
Ｃ

︶
の
排
出
量
と

使

用
燃
料
で
あ
る
Ｌ
Ｐ
Ｇ
︵
液
化
石
油
ガ
ス
︶
を
従
来
の
工
業

炉
と
比
べ

そ
れ
ぞ
れ
最
大

％
削
減
で
き
る
焼
成
炉
﹁
次

世
代
省
エ
ネ
ル
ギ

型
工
業
炉
﹂
を
開
発
し
た

炉
の
最
大

使
用
温
度
は
１
７
０
０
度

軽
量
で
高
耐
熱
な
耐
火
物
を
炉

材
と
し
て
用
い
て
い
る
ほ
か

排
熱
を
回
収
し
て
再
利
用
で

き
る
バ

ナ

を
採
用
し
て
い
る

今
後
焼
成
テ
ス
ト
で
改

良
を
進
め
な
が
ら

２
０
２
４
年
ま
で
に
受
注
に
つ
な
げ
た

い
考
え
だ

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
︵
川
原
和
起
︶

１
６
０
０
度
以
上
の
焼
成
炉
で
省
エ
ネ
化
を
実
現
し
た

　
開
発
し
た
工
業
炉
は

１
６

０
０
度
以
上
の
加
熱
が
必
要
な

半
導
体
製
造
装
置
向
け
の
セ
ラ

ミ

ク
ス
製
品
や

原
料
メ


カ

な
ど
へ
の
拡
販
を
想
定
し

て
い
る


　
高
温
の
焼
成
炉
は

外
部
に

熱
が
漏
れ
る
の
を
防
ぐ
た
め


８
０
０

千
度
前
後
の
炉
に
比

べ
て

よ
り
耐
熱
性
能
が
必
要

に
な
り

密
度
が
高
く

重
量

の
あ
る
炉
材
が
使
わ
れ
る


　
た
だ

重
量
の
あ
る
炉
材
は

吸
熱
性
が
高
く

炉
内
の
熱
の

損
失
に
つ
な
が

て
し
ま
う


そ
の
た
め
１
６
０
０
度
以
上

の
焼
成
炉
で
の
省
エ
ネ
化
は

こ
れ
ま
で
難
し
い
と
さ
れ
て
き

た


　
開
発
し
た
次
世
代
省
エ
ネ
ル

ギ

型
工
業
炉
で
は

国
立
研

究
開
発
法
人
産
業
技
術
総
合
研

究
所
と
共
同
開
発
し
た
軽
量


高
断
熱
の
耐
火
物

超
多
孔
体

を
使
用
し
た

超
多
孔
体
は


小
さ
な
穴
が
複
数
空
い
た
ス
ポ

ン
ジ
の
よ
う
な
形
状
で

１
６

０
０
度
以
上
に
耐
え
ら
れ
る
耐

熱
性
を
持
ち
な
が
ら
も
軽
量
化

を
実
現

熱
の
損
失
を
大
幅
に

抑
え
て
い
る


　
ま
た

バ

ナ

で
は
東
京

ガ
ス
エ
ン
ジ
ニ
ア
リ
ン
グ
ソ
リ



シ

ン
ズ
︵
Ｔ
Ｇ
Ｅ
Ｓ


本
社
東
京
都
︶
の
廃
熱
を
回
収

し
再
利
用
す
る
﹁
リ
ジ

ネ
レ

イ
テ

ブ
バ

ナ

﹂を
活
用


Ｔ
Ｇ
Ｅ
Ｓ
と
協
力
し

１
６
０

０
度
以
上
の
高
温
に
対
応
で
き

る
バ

ナ

を
開
発
し
た


　
試
作
炉
に
よ
り

さ
ま
ざ
ま

な
焼
成
手
法
で
加
熱

冷
却
を

繰
り
返
す
実
証
試
験
を
実
施


焼
成
手
法
に
よ
り
異
な
る
が


使
用
す
る
Ｌ
Ｐ
Ｇ

排
出
Ｃ


の



％
削
減
が
可
能
で
あ

る
こ
と
を
実
証
し
た


　
現
在

試
作
炉
で
実
証
実
験

を
進
め
て
お
り


年
ま
で
に

は
受
注
に
つ
な
げ
た
い
考
え

だ

美
濃
窯
業
プ
ラ
ン
ト
部
の

松
田
健
営
業
部
長
は
﹁
今
ま
で

高
温
の
領
域
で
は

省
エ
ネ
化

が
難
し
か

た

１
日
も
早
く

製
品
化
を
進
め

お
客
さ
ま
の

環
境
貢
献
に
つ
な
げ
て
い
き
た

い
﹂
と
力
を
込
め
る

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